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Farbmessung wird zur globalen Anwendung

von Dipl.-Ing. Uwe Schriader, FMTS, Velbert
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Abbildung 1: Farbmessung goes global

Aus zentraler Farbmessung wird globales
Farbtonmanagement durch Internetplattformen.

Die fiihrenden FarbmeBgeriteanbieter gehen neue Wege.
Sie zeigen unmiBverstiindlich, daB heute nicht mehr Ein-
zellésungen im Bereich der Farbmessung gefragt sind.
sondern globale Applikationen in internationalen Netz-
werken und Plattformen, die iiber das Internet arbeiten.
Sowohl fiir weltweit agierende Konzerne als auch fiir
kleine und mittlere Zulieferbetriebe und Unternehmen
bieten innovative Farbmanagementsysteme aus Consul-
ting, Services, Hard- und Software nahezu fiir alle Berei-
che der farben- und lackherstellenden sowie -verarbei-
tenden Industrie ideale Losungen.

Weltweites FarbmeBgeriite-Management, der
Schliissel zum erfolgreichen Farbtonmanagement.

Wer heute marktfiihig bleiben will, muf} global produzie-
ren. Gerade Produkte, die aus vielen Teilen montiert wer-
den, miissen dann farblich tibereinstimmen. Nur Produk-
te, die in Aussehen und Farbton tibereinstimmen, lassen
sich zum hchstmoglichen vereinbarten Preis verkaufen.
Wer international produziert oder produzieren liBt, setzt
zur Farbrezeptierung und zur Qualititskontrolle Farb-
mefigeriite ein. Und diese miissen iibereinstimmen in al-
len Werken, bei allen Teilnehmern eines Produktions-
beziehungsweise Zuliefernetzwerkes. Die Praxis zeigt

jedoch, daB weltweit Geriite unterschiedlichen Typs und
unterschiedlicher Hersteller eingesetzt werden. In der
heutigen schnellebigen Welt ist es hdufig zeitraubend
und teuer, die traditionellen manuellen und sehr aufwen-
digen Methoden des Instrumentenmanagements auszuii-
ben und beizubehalten, Hier miissen schnelle Internet-
Lisungen her — wie das von GretagMacbeth vorgestellte
Enterprise Color Management.
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Abbildung 2: Enterprise Color Management

Vom Entwurf von neuen farbigen Produkten und deren
Spezifikationen bis zur globalen Beschaffung der Roh-
stoffe wie z. B. Farbpigmente, Fiillstoffe und Farbmittel
steigert Enterprise Color Management (ECM) die Effi-
zienz der Farbentwicklung. Das Konzept triigt zur
schnellen Markteinfithrung von Produkten bei und sorgt
fiir niedrigere Kosten sowie gesteigerte Rentabilitit. Es
liefert stabile und reproduzierbare Farben iiber die ge-
samte Lieferantenkette hinweg, an anderen Produktions-
stiitten, bei Tochtergesellschaften, Zulieferern und Ge-
schiiftspartnern. ECM hilft, anwenderbezogene Abliufe
und alle vorhandenen Geriite, egal welchen Herstellers,
effizienter zu nutzen. Unterstiitzend wirkt hier eine Farb-
meBinstrumenten-Management-Software.

NetProfiler stellt sicher, daf alle am globalen Produk-
tionsprozell beteiligten FarbmeBinstrumente verschie-
denster Hersteller richtig messen und somit alle im Netz-
werk agierenden Anwender immer auf dem richtigen
Weg sind. Die neuen Color i Software-Systeme ermog-
lichen einen einfachen, schnellen Datenaustausch zwi-
schen Zulieferern und Kunden iiberall auf der Welt, von
der Emtwicklung bis zur Produktion von Farbtonen aller
Art.
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Hauptmerkmale des Paketes sind die Beschleunigung
der Farbentwicklung im Labor und in der gesamten Ver-
sorgungs- und Produktionskette, schnelles und einfaches
Einarbeiten sowie eine hohe Benutzerfreundlichkeit
durch Workflow-gesteuerte Schnittstelle, Vereinfachung
von Produktions- und Logistikprozessen durch optimier-
tes Farbmanagement.

Mit der optionalen ,,Professionell Version* erhiilt der An-
wender sogar die Moglichkeit einer nahezu realistischen
Probendarstellung auf dem Monitor durch On-Screen-
Color mit Texturanzeige.

X-Rite bietet globale Kommunikation
mit der Color Master Software Web-Solution.

X-RiteColor® Master Web Edition ist die erste Browser-
basierte Software fiir die Farbrezeptierung und Qualitiits-
kontrolle ihrer Art. Sie wurde fiir den Betrieb in einer
Netzwerkumgebung entwickelt. Das bedeutet, dall die
Anwendung selbst und alle Farbdaten auf einem zentra-
len Server gespeichert sind, und nicht auf den einzelnen
PCs der Benutzer. Diese zentralisierten Daten stehen so
verschiedenen Standorten jederzeit und iiberall auf der
Welt zur Verfiigung.

Das sind die idealen Voraussetzungen fiir globale Unter-
nehmen, die iiberall auf der Welt vertreten sind. Die Be-
nutzer in den verschiedenen Standorten konnen mit
hochster Priizision Farbdaten kommunizieren, rezeptie-
ren und die Genauigkeit durch eine zentrale Datenbank
gewiihrleisten.

Wichtige Vorteile bei globalen Server- und Internetlo-
sungen sind:

- Jederzeit — 24 Stunden am Tag, sieben Tage pro
Woche, 52 Wochen pro Jahr — kann dieser Service
bereitgestellt werden.

- An jedem Platz auf der Welt (mit einem Internet-
Zugang) kann der Service genutzt werden.

- Daten miissen nur noch an einer zentralen Stelle
gepflegt werden und stehen Sekunden spiiter jedem
Anwender zur Verfiigung.

- Alle Anwender kénnen mit gleichen Daten arbeiten
und damit gleiche Wertschopfung erzielen.

- Alle Anwender arbeiten mit den gleichen Funk-
tionsmodulen, so daB die Applikationsunterstiitzung
und Fehleranalyse deutlich vereinfacht wird.

WELT DER FARBEN 4/2885

MESSTECHNIK

- Die Kunden konnen — ohne groBien Investitionsauf-
wand — moderne Tools und Techniken einsetzen.

- Der Lieferant kann seinen Kunden — ohne groBen
Supportaufwand — Know how und Daten zur
Verfiigung stellen,

Abbildung 3: Globale Datenkommunikation durch Webserverliisung
(X-Rire)

Aufbau eines Kommunikationskonzeptes mit
diversen Lieferanten — Farbrezepturservice
durch Internet Online Plattformen.

Ein Konsortium von renommierten Unternehmen wie X-
Rite, SpecialChem, Ciba Spezialititenchemie, DuPont
Titanium Technologies und Nelly Rodi bieten umfassen-
den Service zur Erleichterung und Beschleunigung des
Farbentwicklungsprozesses. Mit  Matchmycolor.com
stellen sie eine innovative Online-Service-Plattform fiir
die einfache und schnelle Rezeptur von individuellen
Farbtonen ins Internet.

Diese Internetplattform bietet Formulierern, Ingenieuren
und Designern einen Online-Farbrezeptservice sowie
technische Unterstiitzung beim FiirbeprozeB. Das Sy-
stem umfaBt eine Farbrezeptursoftware, die iiber dulierst
umfangreiche und homogene Farbdatenbanken aller
moglichen Pigmenthersteller fiir das gesamte Farbspek-
trum verfiigt. Weitere Vorziige sind ein Rezepturkosten-
berechnungs-Programm, ein applikationsspezifisches
Expertensystem, technischer Online-Support durch un-
abhiingige Farbexperten sowie eine rasche Bemusterung
in Form von Farbmusterchips.
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Ciba Color Service und Konica Minolta bieten in einer
Kooperation mit der Colibri™-Produktreihe ebenfalls
eine interessante Plattform fiir Farbrezepturservice und
Farbtonmanagement an. Neben dem Vertrieb dieser Soft-
ware kann Konica Minolta die leistungsfihige Organisa-
tion der Geschiftseinheit Ciba® Color Services nutzen,
um dariiber hinaus einen Datenbank-Service, technische
Unterstiitzung sowie Schulungen in den Bereichen Farb-
rezeptierung und Qualitidtskontrolle anzubieten.

Abbildung 4: Softwareaberfliiche Colibri von Ciba Color Service

Schnelleres Time-to-Market von Produkten
durch abgestimmte Farbmanagement-Software.

Auch datacolor bietet internationalen Anwendern und
Unternehmen eine voll integrierte Losung, bestehend aus
Software, MeBinstrumenten und Services fiir ein effekti-
ves und automatisiertes Farb-Management entlang der
gesamten Lieferkette. Alle am Workflow beteiligten
Unternehmen erhalten mit datacolor Spektrum™ Zu-
gang zu einer zentralen Plattform, um siimtliche Farbent-
wicklungen und -abstimmungen untereinander zu be-
schleunigen. Die daraus resultierende optimierte Kom-
munikation ermdglicht eine kiirzere Time-to-Market der
Produkte sowie Kosteneinsparungen zum Beispiel in der
Mustererstellung — ein Aspekt, der angesichts sinkender
Margen und steigender Rohstoffkosten eine immer gro-
Bere Rolle in der Kunststoffindustrie spielt. Die aufein-
ander abgestimmten Software-Komponenten Kkoénnen
auch stand-alone eingesetzt werden. So kénnen beste-
hende Farb-Management-Systeme je nach Bedarf modu-
lar mit Lésungen fiir die Farbkorrektur, Qualitiitskontrol-
le, Visualisierung, Kommunikation und Produktions-Op-
timierung erginzt werden. Mit datacolor Maestro™, ei-
ner Diagnosesoftware werden alle eingesetzten data-

color-Spektralphotometer mit einem Referenzgerit in
Einklang gebracht.

Neue FarbmeBgeriite mit hichster Prizision
und Zuverliissigkeit garantieren Farbmanagement.

In der Automobilindustrie, einem stark wachsenden
Kunststoff-Verbrauchsmarkt, befindet sich ein Grobteil
der Anwendung von FarbmeBgeriiten im Fahrzeuginnen-
raum, wo die Wertigkeit und Farbharmonie mittlerweile
zu einem wichtigen Verkaufsargument avanciert. Die
eingesetzten Materialien verfiigen iber viele unter-
schiedliche Oberfliichenstrukturen, die jeweils eine indi-
viduelle Farbanpassung und -abstimmung notwendig
werden lassen: Eine imposante Aufgabe, wenn man die
Zahl der Zulieferer bedenkt, die in die Prozesse invol-
viert sind. Werksnormen der Kfz-Hersteller und interna-
tionale Normen, Richtlinien wie die VDA 280, schreiben
fiir die Messung von lackierten und eingefiirbten Anwen-
dungen im Kfz-Innenraum den Einsatz von FarbmebBge-
riten mit einer 45°/0°-MeBgeometrie vor. Gleich drei
Anbieter sind mit neuen hochpriizisen spektralen Farb-
meBgeriiten am Markt, um diesen Aufgaben gerecht zu
werden.

Abbildung 5: Neues 45°40° -Mefigerdt CM2500 van Konica Minolta

Das neue portable Konica Minolta FarbmeBgeriit CM-
2500c¢ hat eine 45°/0°-MeBgeometrie, die die bisherige
Produktlinie der portablen Spektrophotometer CM-
2600d/2500d mit Kugelgeometrie ideal ergiinzt. Diese
Geriite sind bekannt fiir ihre einfache ergonomische Be-
dienung und ihre hohe MeBgenauigkeit. Diese Vorteile
besitzt auch das CM-2500c¢ und ist damit genauso ein-
fach in der Handhabung wie die anderen Modelle der
Produktreihe.
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Kombinierte Farb- und Glanzmessung
in einem Geriit.

Das spectro-guide von BYK-Gardner ist das einzige 45°/
0°-Farbmefgeriit, das gleichzeitig Farbe und 60° Glanz
gemiiff 1ISO, ASTM und DIN miBt. Das Display zeigt si-
multan die Farb- und Glanzwerte an. so daB der Grund
fiir eine Abweichung sofort eindeutig bestimmt werden
kann.

Abbildung 6: BvkGardner spectro-guide Farb-
und Glanzmessung in einem Gerdit

Sogar auf genarbten und strukturierten Oberflichen mifit
das innovative BYK-Gardner spectro-guide mit 45°/0°-
Geometrie hochst zuverlissig. Ein neues, patentiertes
Mefprinzip garantiert zum ersten Mal eine 100prozenti-
ge Rundumbeleuchtung, die jeglichen EinfluB der MeB-
richtung ausschlieBt und somit eine exzellente Wieder-
holbarkeit gewiihrleistet.

Orange Peel und DOI endlich auch an
kleinen und gekriimmten Teilen mefibar.

War es bislang schwierig oder gar unmoglich, an lackier-
ten Pkw-Anbauteilen (wie z. B. StoBfingern, Tankklap-
pen, Spiegelgehiiusen oder bei Motorradteilen), Orange
Peel, Lang- und Kurzwelligkeit sowie DOI objektiv zu
beurteilen, so kénnen diese Werte jetzt mit dem neuen
micro-wave-scan mil nur einer Hand gemessen werden.
Zusiitzliche Informationen bietet das Strukturspektrum
und hilft bei Optimierung und ,, Trouble Shooting™. DOI
(Distinctness Of Image) bildet ein objektives MabB fiir
Brillanz und Glanz, unabhiingig von Lacksystem und
Kriimmung der Oberfldche. Dariiber hinaus stehen kun-
denspezifische Skalen zur Verfiigung und erleichtern so
die Routine-QC.
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Abbildung 7: BykGardner micro-wave-scan

Neue Laboranwendungen und Online-
Farbmefsysteme fiir global priizises Farbmessen.

Die X-Rite-Geriite der Serie 8000 sind hochleistungsfi-
hige spektrale Laborspektralphotometer. Diese Durch-
und Auflichtgeriite kénnen sowohl horizontal als auch
vertikal aufgestellt werden und erméglichen so eine viel-
fiiltige Probenplazierung fiir htchste MeBpriizision. Die
eingebaute Kamera hilft dabei, die Proben akkurat im
Geriit zu positionieren. Die kompakten spektralen Tisch-
geriite wurden entwickelt, um eine schnelle, einfache
und priizise Qualititskontrolle aller Farben zu ermig-
lichen. Das spektrale Tischgeriit 8400 wurde fiir die Ge-
wiihrleistung von globalen Standards innerhalb weltweit
agierender Unternehmen geschaffen. Es arbeitet ausge-
zeichnet mit allen FarbmeBsystemen und Handgeriiten
von X-Rite zusammen. Die Tischgeriite der Serie 8000
sind der neue Standard fiir Priizision, Genauigkeit und

Abbildung 8: Laborfarbmessung (X-Rire)
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Abbildung 9: 45°0°-Farbmessung mit datacolor 245

Abbildung 10: Inline Farbmessung (HunterLab)

Funktionsvielfalt. Sie verfiigen iiber zusitzliche UV-Ab-
schirmfilter, um optische Aufheller in den Materialien
bewerten zu kénnen,

Ein spektrales LaborfarbmeBgerit der Referenzklasse
priisentierte HunterLab. UltraScan PRO miBt in Refle-
xion und Transmission und entspricht den CIE, ASTM
und USP-Richtlinien. Mit einer Auflésung von fiinf Na-
nometern wird hchste MeBgenauigkeit erreicht. Erst-
mals ist die Lichiquelle sowohl im UV- als auch im sicht-
baren Bereich genormt. Der MeBbereich wurde dadurch
deutlich erweitert, um akkurate Messungen an fluores-

zierenden Proben und im nahen Infrarotbereich durch-
fiihren zu kénnen.

Neuigkeiten in der Online-Farb- und
-Glanzmessung fiir Bandbeschichtungen.

HunterLab bietet fiir den Bereich Coil Coating das On-
Line FarbmeBsystem SpectraProbe® XE. SpectraProbe
ist ein kosteneffizientes FarbmeBgerit zur Farbmessung
und Kontrolle im kontinuierlichen Lackierprozef. Hier
liefert das System alle Farbinformationen und gibt dem
Anwender die Moglichkeit sofort in den ProzeB einzu-
greifen, ohne lange auf Laborauswertungen zu warten.
Damit wird der LackierprozeB entschieden beschleunigt,
und der AusschuB8 deutlich minimiert. Zusiitzlich zur
Farbmessung setzt HunterLab jetzt einen Infrarot-Tem-
peraturmeBkopf ein, um im BeschichtungsprozeB Ther-
mochromie Effekte zu korrigieren. Im Zusammenspiel
mit der Qualititskontrollsoftware Easymatch Online
kann der Anwender diese korrigierten Farbwerte jetzt ab-
speichern und kommunizieren.

Abbildung 11: Farbmessung mit normiertem UV Licht (HunterLab)

Das neue GlossFlash 6060 von X-Rite ist die ideale Lo-
sung, um gleichmiiigen Glanz zu gewihrleisten, Gloss-
Flash 6060 mit schnell, priizise, berithrungslos und Um-
gebungslicht-unabhiingig den Glanz von nahezu allen
Oberflichen. Es minimiert so die Kosten, die durch un-
gleichmiiBige Beschichtungen entstehen. Die Messung
des Glanzgrades folgt den Normen gemii DIN 67530
und garantiert einen weltweiten vergleichbaren Daten-
austausch durch die genormte 60°-MeBgeometrie. Das
neue MeBsystem liefert einen aktueller Beitrag zur Ko-
stensenkung direkt am Ort des Entstehens in der Produk-
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tion. Durch den Einsatz modularer Technologien wurde
die Wiederholgenauigkeit des Systems optimiert und die
Integration in den laufenden Produktionsprozell verein-
facht. Das modulare Konzept von GlossFlash bietet dem
Anwender maximale Flexibilitit auch bei der Integration
von X-Rite-FarbmeBsystemen. Die genormte 60°-Mef-
geometrie garantiert den weltweiten Datenaustausch mit
allen Offline GlanzmefBigeriiten wie z. B. dem Accugloss
von X-Rite,

Abbildung 12: Online-Glanzmefisystem
in Coil Coating-Anlage {Oprronik und X-Rite)

Neue Wege durch Verifizierung von Farben
fiir die Uberpriifung in Montage und Sortierung.

Vollig neue Wege und Miirkte begeht X-Rite mit VeriCo-
lor™. Der wichtigste Zielmarkt fiir das neue System
werden die Tier-One-Autozulieferer sein, auf Grund der
strikten Anforderungen beziiglich der Farbkontrolle, die
die OEM-Kunden im Automobilbereich, die das ILVS-
Verfahren (Inline Vehicle Sequencing) verwenden, ver-
langen. VeriColor™ ist ein neues System zur hochauf-
|6senden Farbiiberpriifung und -identifizierung, das da-
fiir konzipiert wurde. Farbfehler in Montage- und Sor-
tierverfahren zu reduzieren. Dieses System kombiniert
die Vorteile eines kontaktfrei arbeitenden Geriites und
die Strapazierfihigkeit industrieller Farbsensoren mit der
Genauigkeit eines Spektralfotometers mit Laborstandard
fiir die akkurate, wiederholbare Pass/Fail-Farbmessung.

Das VeriColor-System bietet im Vergleich zu fritheren
Geriten, die zur Uberpriifung von Farben verwendet
wurden, viele Vorteile. Patentierte hochauflésende Farb-
sensor-Technologie erméglicht dem System, leichte
Farbunterschiede auf verschiedenen Oberflichen zu er-
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Abbildung 13: Farbsortierung mit spektralem Mefisensor (X-Rite)

fassen und fehlerhafte Teile zu vermeiden. Es ist auller-
dem in der Lage, Farben ohne Kontakt- oder Priizisions-
anpassung an die farbige Oberfliche akkurat zu identifi-
zieren. Dies ist bei der typischen Montagetiitigkeit ent-
scheidend, wo Geriite eine schnelle Leistung erzielen
und gegeniiber Tiefenschwankungen sowie Waolbungen
und UnregelmiiBigkeiten tolerant sein miissen.

Die Hardware des VeriColor-Systems beinhaltet einen
rahmenmontierbaren Hub und bis zu sechs Sensorenkdp-
fe, die bis zu 20 Meter vom Hub entfernt installiert wer-
den kénnen. Das System ist auBerdem fiir die System-
konfiguration und die Bedienkontrolle mit Windows-ba-
sierter Software ausgestattet. Es werden verschiedene
Interface-Optionen geboten, um die Kommunikation mit
dem Computersystem der Prozebsteuerung zu ermdg-
lichen.

Fazit

Mit den heute vorhandenen Losungen in den Bereichen
Farbmessung und Farbrezeptierung ist der Anwender fiir
die Zukunft geriistet — egal ob Einzelplatz- oder globale
Anwendung in weltumspannenden Produktionsketten.
Selbst eine nachtriigliche Integration von einzelnen MeB-
geriiten unterschiedlicher Hersteller im Bereich Quali-
titskontrolle oder Rezeptierung ist heute — dank guter,
schneller Internet- und Softwarelésungen — problemlos
mdglich.
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